
dingungen. Das weitere Drehen

an der Leistungsschraube wer-

den wir erst betreiben, wenn

das fGr uns Sinn macht. Rofin

kann uns da jederzeit mit den

notigen Hochleistungslaser-

quellen versorgen.«

Daf3 Finn-Power gute Anlagen,

von der einfachen Stanzanlage,

Gber Biegezellen, bis zu kom-

plex verketteten Fertigungsli-

nien mit angebundenen Lager-

systemen, bauen kann, haben

die Finnen bewiesen. Weltweit

laufen die blauen und nun

weif3-blauen Blechbearbei-

tungsmaschinen in den Pro-

duktionsbetrieben. Nun mOs-

sen nur noch dieUmstrukturie-

rungsmaf3nahmen voll greifen

und Ruhe in die Mannschaft

einkehren. dann dOrfte der Er-

folg kaum ausbleiben. Die vol-

len AuftragsbOcher in diesem

Jahr zeigen jedenfalls, wohin

die Finnen sich bewegen. -

mit verschiedenster Technik,

von hydraulischen Antrieben

bis zu Linearantrieben.

Besonders hebt Johannes UI-

rich die energiesparende Tech-

nik der Finn-Power-Maschinen

hervor. Dies liegt zu einem gro-

13en Teil an den eingesetzten

Rofin Slab-Lasern mit 2,5 kW:

»Bei der LP6 liegt der Ver-

brauch mit eingeschaltetem

Laser bei 20, beim Stanzen bei

7 und im Standby-Betrieb bei

lediglich 5 kW. Und diese

Maschine ist beileibe nicht

langsam«, So Ulrich (jber eine

der Finn-Power-Erfolgsmaschi-

nen, die sich zudem durch eine

»extreme Wartungsarmut«

auszeichnen, wie Johannes UI-

rich betont.

Selbstverstandlich s[nd »H5-

her, schneller, weiter« bisher

Themen beiden Laserschneid-

maschinen gewesen. »Unsere

LP6 hat bewiesen, da13 sie

1.000 wirklich runde L5cher in

der Minute schneiden kann,

und zwar nicht unter Laborbe-

gestellt. Unsere Maschinen

konnen mit den Aufgaben un-

serer Kunden wachsen. Dies

hangt zum einen damit zusam-

men, daf3 wir konsequent auf

die modulare Bauweise unse-

rer Maschinen achten, und zum

anderen bieten wir einen ho-

hen Grad an Automatisierungs-

moglichkeiten an.«

So nennt Ulrich etwa das grof3e

Angebot an Kombinationsma-

schinen zum Stanzen und La-

sern (wie die vorgestellte LP6) ERIKSCHAFER
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